
@ BUNDESREPUBLIK @ 

Offenlegungsschrift 
® DE 197 07 157 A1 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



® Aktenzeichen: 

@ Anmeldetag: 

@ Offenlegungstag: 



197 07 157.0 
22. 2.97 
27. 8.98 



® Int. CI. 6 : 

B 05 C 19/06 

B 41 F 23/06 
B 41 L 23/22 
B05B 1/16 
B 05 B 5/14 
B 05 B 7/14 
B 05 B 15/04 
B 05 B 1/28 



in 
o 



© Anmelder: 

Weitmann & Konrad GmbH & Co KG, 70771 
Leinfelden-Echterdingen, DE 

® Vertreter: 

Dreiss, Fuhlendorf, Steimle & Becker, 70188 
Stuttgart 

@ Erfinder: 

Hess, Gunter, 72770 Reutlingen, DE 



@ Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 
zu ziehende Druckschriften: 



DE 


43 10 470 C1 


DE 


37 04 199 C2 


DE-AS 


12 52 703 


DE 


195 24 327 A1 


DE 


44 27 904 A1 


DE 


44 25 379 A1 


DE 


43 00 837 A1 


DE 


43 00 832 A 1 


DE 


39 25 539 A1 


DE 


38 43 639 A1 


DE 


37 04 199 A1 


DE 


31 35 220 A1 


DD 


3 01 914 A9 


US 


38 74 333 


US 


38 66 571 



Aus der Industrie. In: l-Lack, 64. Jg., 8, 1996, 
S. 478; 

JP Patents Abstracts of Japan: 

6-63470 A,C-1211,June 13,1994, Vol. 18, No. 307; 

2-68163 A,C- 723,May 29,1990,Vol. 14, No. 250; 



Die folgenden Angaben sind don vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Vorrichtung zum Bestauben von bewegten flachigen Produkten 
© Bei einer Vorrichtung zum Bestauben von bewegten 

flachigen Produkten, welche ein Bestaubergehause auf- 

weist, welches mit einem schlitzformigen Auslafi verse- 
hen ist, ist innerhalb des Bestaubergehauses eine Saug- 

kammer vorgesehen, wobei innerhalb der Saugkammer 

eine Puderbestaubungseinrichtung angeordnet ist und 

die Saugkammer von einer Blaskammer umgeben ist Auf 

diese Weise kann zum einen viel genauer bestaubt wer- 

den, zum anderen wird am Produkt nicht anhaftender Pu- 

der nahezu vollstandig abgesaugt. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bestauben 
von bewegten flachigen Produkten, mit einem bis auf einen 
schlitzformigen AuslaB geschlossenen Bestaubergehause, 5 
einer im Bestaubergehause angeordneten Puderbest.au- 
bungseinrichtung sowie einer Saugeinreichtung zum Absau- 
gen iiberschiissigen Puders. 

In der graphischen Industrie ist es bekannt, daB nach dem 
Druckvorgang die einzeinen Papierbbgen zu einem Stapel 10 
abgestapelt werden. Urn zu verhindern, daB die Farbe der 
frisch bedruckten Papierbbgen verschmiert und auf den be- 
nachbarten Bogen ubertragen werden, werden die abgesta- 
pelten Bbgen nut einem Puder bestaubt, so daB die Bbgen 
voneinander beabstandet sind und dadurch die Druckfarbe 15 
trocknen kann. 

Aus der DE-AS 125 27 903 ist es zum Beispiel bekannt, 
Puder mittels eines Luftstromes auf das Produkt. auf zub la- 
sen. Es hat sich gezeigt, dafi die Bestaubung um so effekti- 
ver ist, je naher die Bestaubungseinrichtung am zu bestau- 20 
benden Produkt angeordnet ist. Mit der DE 44 27 904 Al 
wird vorgeschlagen, eine Bestaubungseinrichtung mit gerin- 
gem Abstand unterhaib der bedruckten Papierbbgen vorzu- 
sehen und diese zu bestauben. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Bestau- 25 
bungsvorrichtung bereit zustellen, die sehr nahe am zu be- 
staubenden Produkt angeordnet werden kann und bei der die 
Verluste an Bestaubungsmittel, insbesondere an Puder, ver- 
ringert sind. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelbst, 30 
daB die Puderbestaubungseinrichtung innerhalb einer Saug- 
kammer angeordnet ist, in der die Saugeinrichtung vorgese- 
hen ist, daB die Saugkarnmer von einer Blaskammer umge- 
ben ist und daB die Blaskammer durch den schlitzformigen 
AuslaB des Bestaubergehauses ausmundet. 35 

Die erfindungsgemaBe Bestaubungsvorrichtung weist ge- 
geniiber dem Stand der Technik das Merkmal auf, daB die 
Puderbestaubungseinrichtung innerhalb einer Saugkarnmer 
angeordnet ist. Der von der Puderbestaubungseinrichtung 
abgegebene Puder wird mit einer so hohen Geschwindigkeit 40 
abgegeben, daB er entgegen dem Saugstrom in Richtung des 
Auslasses transportiert wird. Erst wenn er nicht an der Ober- 
flache des zu bestaubenden Produkts haften bleibt und zu- 
riickprallt, wird er Liber die Saugeinrichtung abgesaugt. Dies 
hat den Vorteil, daB zum einen nicht anhaftender Puder so- 45 
fort abgesaugt wird, zum anderen vagabundierender Puder, 
d. h. Puder, der nicht in Richtung des zu bestaubenden Pro- 
dukts transportiert. wird, ebenfalls sofort abgesaugt wird. 
Um in Transportrichtung des Papierbogens gesehen vor und 
hinter dem schlitzformigen AuslaB eine Schottwirkung zu 50 
erzeugen, welche vom Puder nicht durchwandert werden 
kann, wird uber eine Blaskammer sowohl vor als auch hinter 
dem AuslaB der Saugkarnmer Luft ausgeblasen. 

Um den aus der Puderbestaubungseinrichtung ausgebla- 
senen Puder exakt in Richtung auf die Oberflache des zu be- 55 
staubenden Produkts zu lenken, ist die Puderbestaubungs- 
einrichtung mit einer Diise versehen, die bei einem bevor- 
zugten Ausruhrungsbeispiel unmittelbar oberhalb der zu be- 
staubenden Oberflache ausmundet. Beidseits dieser Diise 
befindet sich der EinlaB in die Saugkarnmer, so daB von der 60 
Oberflache des Papierbogens abpraiiender Puder sofort ab- 
gesaugt wird. 

Um den Pudervorgang zu deaktivieren, wenn z. B. kein 
zu bepudemdes Produkt vorhanden ist, wie z. B. zwischen 
zwei aufeinander folgenden Papierbbgen, ist der schlitzfbr- 65 
mige AuslaB des Bestaubergehauses und/oder der EinlaB in 
die Saugkarnmer mittels einer SchlieBvorrichtung ver- 
schlieBbar. Diese SchlieBvorrichtung bfTnet die Bestau- 



bungsvorrichtung nur dann, wenn ein zu bestaubendes Pro- 
dukt vorhanden ist, und verschlieBt dieselbe zwischen den 
einzeinen Papierbbgen. Hierdurch wird der groBe Vorteil er- 
zielt, daB die erfindungsgemaBe Bestaubungseinrichtung 
sehr nahe oder sogar an der Druckmaschine, z. B. an der Bo- 
gen- Transportwalze, angebrachtsein kann, ohnedaB die Ge- 
fahr besteht, daB an dieser Puder haften bleibt und dieser 
Liber die Gummiwalze' und die Druckplattenwalzen in die 
Druckmaschine und ins Farbwerk transportiert wird. Die 
Anordnung der Bestaubungsvorrichtung z. B. an der Bogen- 
Transportwalze hat den wesentlichen Vorteil, daB der Ab- 
stand zum Papierbogen sehr klein gewahlt werden kann, da 
keine separaten Transportgreifer fur die Papierbbgen vor- 
handen sind. 

Bei vorteilhaften Ausfuhrungsformen wird die SchlieB- 
vorrichtung von einem Schieber, einer Klappe, einer Blende 
oder dergleichen gebildet. Dabei ist die SchlieBvorrichtung 
innerhalb des Bestaubergehauses oszillierend bewegbar 
oder sie ist umlaufend ausgebildet. 

Durch die oszillierende Bewegung bzw. die Umlaufbewe- 
gung wird der Vorteil erzielt, daB immer dann der schlitzfbr- 
mige AuslaB des Bestaubergehauses verschlossen wird, 
wenn ein nicht zu bestaubender Abschnitt den AuslaB pas- 
siert. Auf diese Weise kann kein Puder auf die Bogen-Trans- 
portwalze gelangen, wodurch die Verschmutzung der 
Druckmaschine und insbesondere deren Farbwerk wirksam 
verhindert wird. AuBerdem kann bei verschlossenem Aus- 
laB kein Puder in die Umgebung gelangen. 

GemaB einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel wird die 
SchlieBvorrichtung von einer Klappe gebildet, die auf die 
Innenseite des vom Puder durchstrbmten Auslasses bzw. auf 
die Innenseite des Einlasses in die Saugkarnmer aufgesetzt 
wird. Dies hat den wesentlichen Vorteil, daB die Klappe 
nicht durch den in der Saugkarnmer herrschenden Unter- 
druck an den EinlaB angesaugt wird, was eventuell zu Pro- 
blemen beim spateren Offnen des Einlasses fuhren wiirde. 
Insbesondere bildetdie SchlieBvorrichtung eine Blende, ge- 
gen welche aus der Puderbestaubungseinrichtung ausgesto- 
Bener Puder prallt. Dieser Puder kann dann das Bestauber- 
gehause nicht verlassen und wird sofort uber die Saugein- 
richtung abgesaugt. 

Durch quer zur Bewegungsrichtung des Produkts ange- 
ordnete, verstellbare Blenden kann die Schlitzlange auf die 
Bahnbreite der Papierbbgen eingestellt werden. Auf diese 
Weise ist die erfindungsgemaBe Bestaubungsvorrichtung 
universell einsetzbar und innerhalb kurzester Zeit auf unter- 
schiedlich breite Produkte einstellbar. 

Weitere Vorteile, Merkmaie und Einzelheiten der Erfin- 
dung ergeben sich aus den Unteranspriichen sowie der nach- 
folgenden Beschreibung, in der bevorzugte Ausfuhrungs- 
beispiele im Einzeinen dargestellt sind. Dabei kbnnen die in 
der Zeichnung dargesteilten sowie in den Anspruchen und in 
der Beschreibung erwahnten Merkmaie jeweils einzeln fur 
sich oder in beliebiger Kombination erfindungswesentlich 
sein. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erste Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Bestaubungsvorrichtung ge- 
maB Schnitt I-I der Fig. 2; 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch die Bestaubungsvorrich- 
tung der Fig. 1 gemaB Schnitt 11-11 der Fig. 1 ; 

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine zweite Ausfuhrungs- 
fonri der erfindungsgemaBen Bestaubungsvorrichtung; 

Fig. 4 einen Querschnitt durch eine dritte Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Bestaubungsvorrichtung- und 
Fig. 5 einen Querschnitt durch eine vierte Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Bestaubungsvorrichtung. 

In Fig. 1 wird eine insgesamt mit 1 bezeichnete Papier- 
bahn uber eine Transportslrecke 2 transportiert. Dabei kann 
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die Transportstrecke 2 zum Beispiel ein Kettenforderer oder 
aber auch ein Abschnitt einer Bogen-Transportwalze einer 
Druckmaschine sein. Die Transportstrecke 2 muB nicht um- 
bedingt eben sein, sie kann auch konkav oder konvex (z. B. 
bei einer Walze) gekrtimmt sein. Vorteilhaft ist die Trans- 
portstrecke 2 (z. B. negativ) geJadcn (Bezugszeichen 3) wo- 
bei diese negative Ladung an den Papierbogen 1 ubergeben 
wird. 

In unmittelbarer Nachbarschaft zur Oberseite des Papier- 
bogens 1 befindet sich eine insgesamt mit 4 bezeichnete Be- 
staubungsvorrichtung, die ein Bestaubergehause 5 aufweist, 
weiches mit einem schlitzformigen AuslaB 6 versehen ist. 
Dieser schlitzformige AuslaB 6 ist der Oberseite des Papier- 
bogens 1 zugewandt. 

Innerhaib des ansonsten geschlossenen Bestaubergehau- 
ses 5 befindet sich eine Puderbestaubungseinrichtung 7 so- 
wie eine Saugeinrichtung 8, mit welcher uberschussiger Pu- 
der abgesaugt werden kann. Die Puderbestaubungseinrich- 
tung weist eine Duse 9 auf, die mit einer Dusenverlangerung 



ist. Diese Schiebeblende, z. B. in Form eines Federstahlban- 
des, ist auf einer Antriebswalze 23 aufgewickelt und kann 
iiber diese Antriebswalze 23 in Richtung des Doppelpfeils 
24 verschoben werden, indem die Antriebswalze 23 in Rich- 
5 tung des Doppelpfeils 25 gedreht wird. Auf diese Weise 
kann die Schlitzlange (Abmessung in Richtung des Doppel- 
pfeils 24) an die Breite des Papierbogens 1 exakt angepaBt 
werden. Dadurch wird verhindert, daB seitlich Puder austre- 
ten und nicht auf den Papierbogen 1 gclangen kann. 
10 Die Fig. 3 zeigt ein zweites Ausfiihrungsbeispiel der er- 
findungsgemaBen Bestaubungsvorrichtung 4, wobei bei die- 
sem Ausfiihrungsbeispiel die Diise 9 der Puderbestaubungs- 
einrichtung 7 nicht mit einer Dusenverlangerung versehen 
ist, sondern den Puder direkt in Richtung des schlitzfonni- 
15 gen Auslasses 6 abgibt. Da das Puder-Luft-Gemisch beim 
Verlassen der Duse eine relativ hohe kinetische Energie be- 
sitzt, durchwandert dieser die Saugkammer 13 in Richtung 
der punktierten Linien 26, ohne abgesaugt zu werden. 
In Fig. 3 ist auBerdem erkennbar. daB innerhaib der Saug- 



10 versehen ist. Diese Dusenverlangerung 10 leitet den aus 20 kanimer 13 eine drehbare Blende 27 vorgesehen ist, welche 



der Duse 9 austretenden Puder direkt auf die mit 11 bezeich- 
nete Oberflache des Papierbogens 1. AuBerdem wird der Pu- 
der sowohl in der Puderbestaubungseinrichtung 7 als auch 
in der Dusenverlangerung 10 (z. B. positiv) aufgeladen (Be- 
zugszeichen). 

In Fig. 1 ist deutlich erkennbar, daB die Puderbestau- 
bungseinrichtung 7. innerhaib der Saugeinrichtung 8, d. h. in 
der Saugkammer 13, angeordnet ist. In dieser Saugkammer 
13 herrscht ein Unterdruck, mit dem uberschussiger Puder 



eine teilzylindrische Form aufweist und in deren Mantel 
eine Offnung 30 vorgesehen ist. Diese Blende weist zwei 
Kanten 28, 29 auf, zwischen denen die BlendenofTnung 30 
iiegt. Die Rotationsgeschwindigkeit und die GroBe der 
25 BlendenofTnung 30 (der Winkel) sind so gewahlt, daB die 
vordere Kante 28 der Blende 27 mit der Vorderkante 31 des 
in Richtung des Pfeils 32 ankommenden Papierbogens 1 
korrespondiert und mit gleicher Geschwindigkeit mitlauft. 
Befindet sich der Papierbogen 1 unter dem schlitzformigen 



von der Oberflache 11 abgesaugt wird. Der Puder wird in der 30 AuslaB 6, dann ist die Blende 27 geofrnet, d. h. die Blenden 



Dusenverlangerung 10 in Richtung des Pfeils 14 mit einer 
Geschwindigkeit von z. B. 3 m/s angeblasen und trifft auf 
die Oberflache 11 des Papierbogens 1 auf. Nicht anhaftender 
Puder wird unmittelbar neben dem Austritt der Dusenver- 
langerung 10 iiber den EinlaB 15 in die Saugkammer 13 in 
Richtung des Pfeils 16 abgesaugt, wobei hier die Saugge- 
schwindigkeit z. B. 3 m/s betragt. Dieses Absaugen von 
iiberschiissigem Puder erfolgt ebenfalls auf der anderen, ge- 
geniiberliegenden Seite der Dusenverlangerung 10. 

In Fig. 1 ist auBerdem erkennbar, daB die Saugkammer 13 
von einer Blaskammer 17 umgeben ist, durch welche am 
Austritt 18 Luft z. B. mit. einer Geschwindigkeit. von 1 m/s 
ausgeblasen wird. Auf der gegentiberliegenden Seite befin- 
det sich ebenfalls ein Austritt 18', so daB die durch die bei- 
den Austritte 18, 18' der Blaskammer 17 angcblasene Luft 
eine Art Vorhang bildet, durch welche kein vagabundieren- 
der Puder hindurchtreten kann. 

Die Fig. 2 zeigt einen Schnitt II-O durch die Langsachse 
der Bestaubungsvorrichtung 4, wobei deutlich erkennbar ist, 
daB die Puderbestaubungseinrichtung 7 mehrere Diisen 9 
aufweist, die so angeordnet sind, so daB die Austrittskegel 
bildet, durch welche kein vagabundierender Puder hin- 
durchtreten kann. 

Die Fig. 2 zeigt einen Schnitt U-IT durch die Langsachse 
der Bestaubungsvorrichtung 4, wobei deutlich erkennbar ist, 
daB die Puderbestaubungseinrichtung 7 mehrere Diisen 9 
aufweist, die so angeordnet sind, so daB die Austrittskegel 
19 des aus den Diisen 9 austretenden Puders sich im Bereich 
des Auslasses der Dusenverlangerung 10 uberschneiden 
oder derart dimensioniert sind, daB sie die Oberflache 11 des 
Papierbogens 1 liickenlos abdecken. Femer ist in Fig. 2 er- 
kennbar, daB die Diisen 9 mit einer zeniralen Verso rgungs- 
leitung 20 verbunden sind, iiber welche der Puder zugeruhrt 
wird. Die Blaskammer 17 ist mit einer weiteren Versor- 
gungsleitung 21 verbunden, uber welche Druckluft zuge- 
fiihrt wird. 

In Fig. 2 ist auBerdem erkennbar, daB der schlitzformige 
AuslaB 6 teilweise von einer Schiebeblende 22 abgedeckt 
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offnung 30 gibt den AuslaB 6 frei. Die hintere Kante 29 in 
der Blende 27 korrespondiert wiederum mil der Hinterkante 
33 des Papierbogens 1 und lauft mit gleicher Geschwindig- 
keit mit diesem mit, wodurch der AuslaB 6 verschlossen 
wird. Es ist auch denkbar, daB die Kante 28 geringfugig hin- 
ter der Vorderkante 31 hintergeht und die Kante 29 der 
Blende 27 geringfugig der Hinterkante 33 des Papierbogens 
1 vorauseilt. 

In der Fig. 3 ist der schlitzformige AuslaB 6 teilweise ver- 
schlossen und es ist erkennbar, daB ein Teil des aus der Diise 
9 austretenden Puders von der Blende 27 ausgeblendet und 
umgelenkt wird (Pfeil 34). Dieses Puder-Luft-Gemisch be- 
sitzt eine relativ geringe kinetische Energie und wird iiber 
die Saugkammer 13 abgesaugt. Auch beim Ausfiihrungsbei- 
spiel der Fig. 3 wird durch Blasluft, welche aus der Kammer 
17 austritt (Pfeile 35) ein Luftvorhang geschaffen, der ein 
Austreten von Puder nach vome und hinten (in der Fig. 3 
nach links und rechts) verhindert. 

In der Fig. 4 ist ein Ausfiihrungsbeispiel dargestellt, bei 
dem der EinlaB 15 in die Saugkammer 13 durch zwei ver- 
schwenkbare Klappen (36 und 37) verschlossen werden 
kann. In der dargestellten Lage nimmt die Klappe 36 ihre 
SchlieBposition und die Klappe 37 ihre Offenstellung ein. 
Dabei wird, entsprechend zum Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 
3, ein Teil des Puders ausgeblendet und prallt an der Klappe 

36 in Richtung des Pfeils 34 in die Saugkammer 13 zuriick. 
Bei geoffneter Klappe 37 kann der Puder aufgrund seiner ki- 
netischen Energie ohne weiteres aus dem schlitzformigen 
AuslaB 6 austreten und die Oberflache 11 des Papierbogens 
1 bestiiuben. Auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel konnen 
die Klappen 36. 37 derart synchronisiert sein, daB sie mit der' 
ankommenden Vorderkante 31 des Papierbogens 1 auf- 
schwenken bzw. mit der ankommenden Hinterkante 33 des 
Papierbogens den EinlaB 15 in die Saugkammer 13 ver- 
schlieBen und den Puder ausblenden. Beidc Klappen 36 und 

37 sind somit. in Richtung der Doppelpfeile 38 verschwenk- 
bar. 

Beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 5 sind ebenfalls zwei 
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verschwenkbare Klappen 39 und 40 vorgesehen, mit denen 
der EinlaB 15 in die Saugkammer 13 verschlieBbar ist. In der 
dargestellten Lage ist der EinlaB durch die Klappe 39 voll- 
standig verschlossen, so daB der gesamte Puder "ausgeblen- 
det und in Richtung der Pfeile 34 umgelenkt wird und in der 5 
Saugkammer 13 abgesaugt werden kann. Korrespondierend 
zur Vorderkante 31 des Papierbogens 1 befindet sich die 
Kante 28 der Klappe 39, die durch Verschwenken der 
Klappe 39 entgegen des Uhrzeigersinns mit gleicher Ge- 
schwindigkeit in Richtung des Pfeils 22 mit der Vorderkante 10 
31 des Papierbogens 1 mitlauft, wodurch der EinlaB korre- 
spondierend zum vorbeieilenden Papierbogen 1 geoffhet 
wird. Bei vollstandig geoffnetem EinlaB 15 befindet sich die 
Klappe 39 in einer Schwenklage, bei der die Kante 28 sich 
innerhalb der Saugkammer 13 befindet. Lauft die Hinter- 15 
kante 33 des Papierbogens 1 am EinlaB 15 vorbei, dann wird 
die Klappe 40 entgegen der Richtung des Uhrzeigersinns 
verschwenkt, so daB die Kante 29 korrespondierend zur 
Hinterkante 33 des Papierbogens 1 mitlauft und durch die 
Klappe 40 der EinlaB 15 verschlossen wird. Die Klappe 40 20 
nimmt dann die in der Fig. 5 gezeigte Stellung der Klappe 
39 ein. Der aus der Duse ausgestoBene Puder prallt nun voll- 
standig an der Klappe 40 ab und wird in der Saugkammer 13 
abgesaugt. Bevor der nachste Papierbogen 1 in Richtung des 
Pfeils 32 zugesteUt wird, fahren die beiden Klappen 39, 40 25 
zuriick in ihre Ausgangsstellung, wie sie in der Fig. 5 darge- 
stelit ist. Dies kann entweder dadurch erfolgen, daB beide 
Klappen 39 und 40 gemeinsam in Richtung des Uhrzeiger- 
sinns verschwenkt werden oder daB die Klappe 39 weiter 
entgegen der Richtung des Uhrzeigersinns solange ver- 30 
schwenkt wird, bis sie die in der Fig. 5 gezeigte Lage der 
Klappe 40 einnimmt. Diese Variante ist dann moglich, wenn 
die beiden Klappen 39 und 40 gleich ausgebildet sind. Sie 
nehmen dann eine fur den emeuten Bestau bungs vorgang ge- 
geniiber der Lage gemaB Fig. 5 vertauschte Position ein. 35 

Insgesamt kann festgestellt werden, daB die erfindungsge- 
maBe Bestaubungsvorrichtung 4 reiativ nahe, d. h. mit sehr 
geringem Abstand zur Oberflache 11 der Papierbahn 1 ange- 
ordnet werden kann. Die Bestaubungsintervalle bei vorbei- 
iaufenden Papierbogen 1 werden durch Zu- und Abschalten 40 
der Duse 9 sowie durch Blenden bzw. Klappen, mit weichen 
der EinlaB 15 verschlossen wird, gesteuert. Die aus der Bias- 
kammer 17 austretende Blasluft kann ebenfalls unterbro- 
chen werden, wobei dies jedoch nicht unbedingt erforderlich 
ist. Es ist auch denkbar. daB diese Blasluft erwarmt ist, so 45 
daB die Druckfarbe hierdurch gezielt getrocknet wird. Die 
Einstellung der Schlitzlange kann bei alien Ausfiihrungsfor- 
men durch entsprechende Schieber oder Blenden erfolgen. 
Auf diese Weise ist die erfindungsgemaBe Bestaubungsvor- 
richtung 4 reiativ schnell und unkompliziert an unterschied- 50 
lich breite Papierbogen 1 anpaBbar. 

Paten tanspruche 

1. Vorrichtung zum Bestauben von bewegten flachigen 55 
Produkten (1), mit einem bis auf einen schlitzformigen 
AuslaB (6) geschlossenen Bestau bergehause (5), einer 
im Bestaubergehause (5) angeordneten Puderbestau- 
bungseinrichtung (7) sowie einer Saugeinrichtung (8) 
zum Absaugen uberschussigen Puders, dadurch ge- 60 
kennzeichnet, daB die Puderbestaubungseinrichtune 
(7) innerhalb einer Saugkammer (13) der Saugeinrich- 
tung (8) vorgesehen ist, daB die Saugkammer (13) von 
einer Blaskammer (17) umgeben ist und daB die Blas- 
kammer (17) durch den schlitzformigen AuslaB (6) des 65 
Bestaubergehauses (5) ausmundet. 
2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Puderbestaubungseinrichtung (7) mit 



einer insbesondere sich bis in den Bereich des schlitz- 
formigen Auslasses (6) erstreckenden Diise (9, 10) ver- 
sehen ist. 

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der schlitzfor- 
mige AuslaB (6) des Bestaubergehauses (5) und/oder 
der EinlaB (15) der Saugkammer (13) mittels einer 
SchlieB vorrichtung verschlieBbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die SchlieB vorrichtung von einem Schie- 
ber, einer Platte, einer Blende oder dergleichen gebildet 
wird. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die SchlieBvorrichtung innerhalb 
des Bestaubergehauses (5) oszillierend bewegbar ist 
oder umlauft. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die SchlieBvorrichtung eine inner- 
halb der Saugkammer (13) umlaufende, teilzylindri- 
sche Blende (27) ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die SchlieBvorrichtung von einer in- 
nerhalb der Saugkammer (13) angeordneten, ver- 
schwenkbar gelagerten Klappe (36, 37, 39, 40) gebildet 
wird. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Klappe (36, 37, 39, 40) beim SchlieB- 
vorgang von innen auf den EinlaB (15) der Saugkam- 
mer (13) bzw. den AuslaB (6) aufsetzbar ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 4 und 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die SchlieBvorrichtung von zwei 
verschwenkbar gelagerten Klappen (39, 49) gebildet 
wird, von denen eine durch Verschwenken den AuslaB 
bffnet und die andere durch Verschwenken den AuslaB 
verschlieBt. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die SchlieBvorrichtung sich 
im Bereich des Auslasses (6) in gleicher Richtung be- 
wegt, wie das flachige Produkt (1). 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die SchlieBvorrichtung 
sich im Bereich des Auslasses (6) mit gleicher Ge- 
schwindigkeit bewegt, wie das flachige Produkt (1). 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die in Bewegungsrich- 
tung hintere Kante (28) der SchUeB vorrichtung im we- 
sentlichen deckungsgleich zur Vorderkante (31) des 
bogenformigen flachigen Produkts (1) und/oder die in 
Bewegungsrichtung vordere Kante (29) der SchlieB- 
vorrichtung im wesentlichen deckungsgleich zur Hin- 
terkante (33) des Produkts (1) bewegbar sind. 

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die quer zur Be- 
wegungsrichtung des Produkts (1) gesehene Schlitz- 
lange des Auslasses (6) der Breite des Produkts (1) ent- 
spricht. 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schlitzlange 
des Auslasses (6) insbesondere uber versteUbare Schie- 
ber (27) einstellbar ist. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der AuslaB (6) 
synchron zu einem bogenformigen Produkt (1) offen- 
bar ist. 

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der EinlaB (15) 
in die Saugkammer (13) innerhalb des Auslasses der 
Blaskammer (17) und/oder des schlitzformigen Aus- 



DE 197 07 157 A 1 



lasses (6) des Bestaubergehauses (5) angeordnet ist. 

17. Vorrichtung nach einem der vorgehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Blaskammer (17) 
eine tendenziell in Richtung der Saugkammer (13) und/ 
oder in Richtung der Mittelachse des schlitzformigen 5 
Auslasses (16) gerichtete AusblasorTnung aufweisf.. 

18. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Puderbe- 
staubungseinrichtung (7) und/oder eine sich von dieser 
weg erstreckende Diise (9, 10) eine negative oder posi- to 
tive elektrostatische Ladung (12) tragt und das flachige 
Produkt (1) eine positive oder negative elektrostatische 
Ladung (3) tragt. 
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